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Test optimaler Abstand Draht zur besputterten Fléiche
Test optimale Gasmischung

Test optimaler Gasdruck

Test optimale Drahtstérke

Test Hochspannung

> LaVA.tel v2.1.2

Voranalysen

Testzelle

Puls-Hohen-Spektren
Testmessungen

Quelle Lochblende(GND) Draht (HV)
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Modulfertigung

® Rahmen
® ConverterBlech

70t Presse
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Modulfertigung

® Kleben von Bor-besputterten Blechen auf Alu-Rahmen

1. Versuche (Wellig)
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Prozess optimiert (glatt)



Modulfertigung

® Zwei Halbrahmen mit Converterblech zu einem Modul zusammen kleben
® Aufkleben von Delay-Line sowie Ankerplatine beidseitig

0 1A

S /

Delay-Line (500 Taps) Ankerplatine
USB-Kamera Laser Gaseinlass
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Modulfertigung

Optische Parallelitétskontrolle
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Modulfertigung
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® Wickeln

S ® 2 Halbmodule/Durchgang

\ ; ® 25um Wolframdraht

Gold beschichtet
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® Einstellbare Zugspannung
ca. IN

® Sicherungslétung

Helmholtz-Zentrum
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Modulfertigung

® Wickeln

Helmholtz-Zentrum
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Modulfertigung

® Dispensen

® Niedrigtemperatur
Lotpaste

® Jet-fahig
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Modulfertigung

® Léten

Helmholtz-Zentrum
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Modulfertigung

® Drdhte schneiden
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Detektor-Stapel

® Bis zu 12 Module

® 24 Converterschichten

® Hochspannung pro Ebene individuell einstellbar
® Druck in jedem Modul einstellbar

® Druckim Gasvolumen einstellbar

Helmholtz-Zentrum
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Detektor

Flansche fur Signale und Preamps
Detektorgas Ein-/Auslass
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Laser und Anschiufd Flansche far HV
Ausgleichsvolumen  und USB (Kamera)
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Delay-Line
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Delay Dampfung
1200mm
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Delay-Line 500 taps ca. Ins/tap
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Signhale

Pulse

CFD

Helmholtz-Zentrum
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ysight Technologi
47 Mo, 12 Jul : Oi, 13 Jul

Ref-14.50 dB

Log

10.0

15.0 dBm

Frequenzgang: Preamp Frequenzgang: CFD

Helmholtz-Zentrum

| hereon
16 05.10.2021 Fertigung Im? Neutronendetektor



Readout electronic
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Masterarbeit Christian Jacobsen
Entwicklung einer Multikanal-
Auswertehardware

far Delayline-Neutronendetektoren

4 CFDs
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Signhale
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H iCO ReLAN - Dete ktOI‘ (High Countrate Resolution Large Area Neutron)
Systemuberblick
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H iCO Re LAN - Dete ktO r (High Countrate Resolution Large Area Neutron)
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Vielen Dank.
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