Warmer Installationsabschnitt

European

XFEL

1. Schritt: Bodenplatten und Tubbinge vorbereiten

WP 33 Kernbohrungen in Bodenplatten an richtige
Bodenplatten machen Stellen legen

Bodenplatten verlegen

Anschlagbleche an
ZM 5 Tiibbinge anschweiRen

2. Schritt: Bohrlécher anreif3en und bahren

WP 32 Bohrlécher anreiRen
Bohrlécher nach
ZM5 Schablone bohren
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3. Schritt: Bolzen setzen

ZM 5 Bolzen setzen

4. Schritt: Stitzen aufstellen und Tragrahmen aufhangen

WP 33 Betonpol!er i TG Betonpoller aufstellen Betonpoller unterfittern Tragrahmen [0 T
bringen bringen
WP 32 Bohrlécher anreiRen G Eesssn
und justieren
ZM 5 Tragrahmen montieren
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5. Schritt: Elektranten und Elektrounterverteilung

WP 33 Teile in Tunnel bringen

MKK l Un! anschliel len l l au s|e en + anscl lel !en I

6. Schritt: Lenkergestelle

WP 33 Lenkergestelle in Tunnel Lenkergestelle auf Poller Lenkergestelle an
briggen montieren Tragrahmen montieren
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7. Schritt: Magnete und Girder

WP 33 ClrelEe MERIEE 1 TURiE Girder in Tunnel bringen Girder auf Lenker setzen gtz e Lemer
bringen montieren
WP ?2? Magnete teilen Magnete schlieRen
WP 32 Girder justieren Magnet justieren
Diagnosekomponeten Diagnosekomponeten
WP 17 +18 vorbereiten einbauen
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8. Schritt: Vakuum - Kammern

WP 19

WP 33

Stiitzen montieren

Vakuumpumpen
montieren

Warmer Installationsabschnitt

Vakuumkammern
montieren

Mobile Reinraume
aufstellen ?

Stiitzen in Tunnel
bringen

Tragrahmen montieren

Vakuumpumpen in
Tunnel bringen

Vakuumkammern in
Tunnel bringen

9. Schritt: Justage

WP 33

Justage aller Kompo-

nenten auf Girdern

Endvermessung der
Quadrupole

10. Schritt: Vakuumverbindungen und Lecksuche

WP 33 Lokale Reinrdume Mobilen Pumpstand Flanschverbindungen Dichtigkeitstest und
aufbauen aufstellen herstellen Lecksuche
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11. Schritt: Racks aufstellen

Rack-Container in Tunnel P Rackabschirmung
- Racks at !
bringen aufbauen

Kihlwasseranschlisse
MKK herstellen *
IT IT-Anbindu LWL-Kabel

Inbetri her:

Pumpen Netzgerate
WP 17,18,19 Racks bestiicken installieren + Pumpen anschlieRen

Inbetriebnahme
WP ??

WP 28 l ansc! |e|!en I %
WP 38 l Interlock testen I l Not-Aus testen I
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12. Schritt: Rackabschirmung

WP 33

MDI

13. Schritt: Verkabelung

MDI

14. Schritt: Kithlwasser

Teile in Tunnel bringen

Rackabschirmung
aufbauen

Diagnose-Kabelpritschen

anbringen

Alle Diagnosekabel legen

und anschlieBen

Magnetkabel legen und
anschlieRen

Kiihlwasserkreise
MKK Inbetriebnahme
WP 28 l Inbetriebnahme l
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15. Schritt: Elektronik Tests

WP 02 Komponenten testen
WP 28 Komponenten testen
WP 16 Komﬁ:;k;otgir:(isten
WP 17,18,19 \1/ Komlslc;k;:)tzir:(isten
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Legende

Tunnel Installation WP 33
Vermessung WP 33
Wasser MKK 2
Luftung < MKK.3 -~
Personen-Interlock
Maschinen-Interlock
Vakuum allgemein
Warmes Vakuum
Kaltes Vakuum
Cryo WP 08
Strom allgemein
Kabelarbeiten allgemein
LWL-Kabel
IT-Komponenten
Hohlleiter WP 01
RF-System

LLRF-System

SAVE
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